BOLETIM TECNICO

Marbocote Sealer

MARIBOCOTE

RELEASE TECHNOLOGY

Descrigédo do produto:

Marbocote Sealer é uma resina polimérica avancada em
uma mistura de solvente organico. A resina veda a
microporosidade e preenche pequenos arranhdes na
superficie do molde, resultando em uma superficie lisa e
de alto brilho preparada para a aplicacdo da camada
superior Desmoldante Ycon.

Usos  Recomendados: O  Marbocote Sealer ¢
especialmente recomendado para uso em novos moldes
e areas reparadas em moldes antigos. Pode ser aplicado
em todos os tipos de poliéster reforcado com vidro (GRP
revestido com gel ou ndo revestido com gel), éster
vinilico, epdxi ou moldes metalicos.

Beneficios:
e Aplicacdo rapida e facil
e Selador de moldes e primer eficiente
e Melhora o brilho do molde
e  Baixo odor
e Versatil, pode ser usado em todas as superficies
do molde
e Duravel, fornece vérios desmoldes por aplicagdo
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Propriedade Fisico Quimica:

Aparéncia Liquido incolor claro
Composicdo Hidrocarboneto alifatico
Ponto de fulgor <10°C

Estabilidade térmicado 250 °C

sistema curado

Area 80 — 100 m?/L por dem&o
Tipo de aplicagdo Aplica e espalha

Validade 12 meses

Importante: A resina polimérica usada no Marbocote
Sealer reage com a umidade. Por favor, certifique-se de
gue a lata é novamente selada apds o uso.

Por favor, leia a Ficha de Seguranca antes de usar. Ndo
misture com outros produtos ou solventes. A aplicacdo
deve ser conduzida em uma drea bem ventilada. Luvas
resistentes a solventes e protegdo ocular devem ser
usadas durante este processo.

Aplicacgao:
Limpeza do molde: E necessario a limpeza do molde antes
da aplica¢do do produto.

Se necessario, execute o polimento no molde até o nivel
de brilho desejado. O Marbocote Sealer s6 deve ser
aplicado em superficie limpa e seca do molde. Se uma
cera ou silicone baseado em desmoldante foi utilizado
anteriormente, remova todos os vestigios do produto
anterior utilizando o limpador Mold Cleaner Ycon. A
limpeza do molde e a aplicagdo do Marbocote Sealer
devem ser realizadas em uma area bem ventilada.

1. Aplique o Marbocote Sealer com um pano
de algoddo limpo e seco.

2. Aplique gentilmente sobre a superficie do
molde cobrindo uma area de

aproximadamente 0,5 a 1 m?.

3. Aguarde de 10 a 20 segundos (até as bordas
da pelicula Umida comecarem a secar).
Usando um segundo pano de algoddo seco
espalhe delicadamente a pelicula umida.
Ndo seque a pelicula Umida, apenas
espalhe-a. N3do é necessario esfregar
vigorosamente ou realizar o polimento.
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Marbocote Sealer

4. Repita até o molde estar completamente
revestido. Garanta que cada area de
aplicagdo sobreponha a anterior para
garantir uma cobertura completa.

5. Espere pelo menos 10 minutos para a cura
entre as camadas.

6. Repita as etapas 1 a 5 acima para mais
camadas (2 no total).

7. Espere a pelicula final curar por pelo menos

30 minutos em temperatura ambiente
antes de aplicar o desmoldante. Permitir
uma cura mais longa ou cura por calor (por
exemplo, 10 minutos a 60°C) melhorard a
durabilidade da pelicula.

Top Coat: O Marbocote Sealer pode ser usado
como selador e primer para qualquer camada
superior de Desmoldante Ycon. Consulte a folha de
dados técnicos especificos para informacdes sobre
aplicativos.

Embalagem: Caixa com 6 latas de 1 Litro

Rev.08 — Unidade Valinhos
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Nota: O usudrio é quem ird determinar a adequacdo de uso deste produto a sua necessidade ou processo. s recomendacbes/dados informados acima sdo baseados
em informagdes de referéncia. Elas sdo destinadas a serem utilizadas como um parametro e, ndo constituem uma especificagdo do uso produto. A Marbocote ndo
pode assumir responsabilidade pelo mau uso ou uso inadequado do produto. A Marbocote, se isenta de qualquer dano ou perda de qualquer tipo em relagdo ao

uso deste produto.

www.marbocote.co.uk




NOUfyOn Ficha de Informacdo de Produto Quimico

Tecglaze N

Cera desmoldante a base de carnauba

Tecglaze N € uma cera indicada a desmoldagem de Numero CAS Status no TSCA
o N . 8052-41-3 nao listado no inventario
pecas de compositos. Sua formulacdo com carnauba e
outros componentes especiais permite uma facil
aplicacao e multiplas desmoldagens. Devido a
combinacao do seu baixo custo com alto rendimento,
a cera Tecglaze N apresenta a melhor relacdo

custo/beneficio do mercado.

Especificagdes
Aspecto Cera homogénea amarelada

Ponto de fusdo 62 -70°C

Aplicacdes

Tecglaze N deve ser aplicada em movimentos circulares sobre o molde limpo, com uma estopa (igualmente limpa), numa
area de cerca de 0,5m?. A seguir, efetue o polimento com flanela ou estopa limpas. No caso de moldes novos, repetir essa
etapa de 5 a 10 vezes, em intervalos de 1-2 horas. Apos a desmoldagem, aplicar mais uma demdo de Tecglaze N e polir
novamente para a producao de novas pecas.

Armazenamento

A Nouryon recomenda uma temperatura de armazenamento maxima (Ts max.) para cada produto:

Ts max. 30°C

Nota Quando armazenado nas condi¢des de armazenamento recomendadas, o
Tecglaze N ficara dentro das especificagdes da Nouryon por um periodo minimo
de 12 meses apods a entrega.

Embalagem e transporte

A embalagem padrdo é latas de 0,425Kg ou Baldes (PEAD) de 16,0Kg. A embalagem e o transporte atendem as
regulamentacgdes internacionais. Para saber a disponibilidade de outras quantidades embaladas, entre em contato com
um representante da Nouryon. Tecglaze=N é classificado como soélido inflamavel, categoria 1; classe de risco 4.1;UN 1325.

Seguranga e manuseamento

Mantenha os recipientes bem fechados. Armazene e manuseie a Tecglaze N em local seco e bem ventilado, longe de
fontes de calor ou de ignigdo e da luz solar direta. Nunca pese o produto na sala de armazenamento. Evite o contato com
agentes redutores (por exemplo, aminas), acidos, alcalis e compostos a base de metais pesados (por exemplo,
aceleradores, secadores e sabdes de metal). Consulte a Ficha de Informag¢des de Seguranga de Produto Quimico (FISPQ)
para obter mais informacgdes sobre o armazenamento, uso e manuseio seguro da Tecglaze N. Essas informacdes devem
ser cuidadosamente revisadas antes de aceitar este produto. A FISPQ esta disponivel no endere¢o nouryon.com/sds-
search.



Produtos majoritario de decomposicao

Oxidos de carbono



Todas as informacgdes relacionadas a este produto e/ou as sugestdes de manuseio e uso contidas neste documento sdo fornecidas de boa fé, as quais
acreditamos ser confiaveis. A Nouryon, no entanto, ndo oferece garantia quanto a precisdo e/ou suficiéncia de tais informagdes e/ou sugestdes, quanto a
comercializagdo ou adequacdo do produto a uma finalidade especifica ou que qualquer uso sugerido ndo infringira nenhuma patente. A Nouryon ndo aceita
qualquer tipo de responsabilidade decorrente do uso ou confiabilidade destas informacdes ou do uso ou funcionamento do produto. Nada contido neste
documento deve ser interpretado como concessdo ou ampliagdo de alguma licenca sob qualquer patente. O usudrio deve determinar, por si mesmo, por
meio de testes preliminares ou de outro modo, a adequacgdo deste produto as suas finalidades. As informagdes contidas neste documento substituem todas
as informacgdes anteriormente emitidas sobre o assunto em questédo. O usuario pode encaminhar, distribuir e/ou fotocopiar esse documento somente caso
esteja inalterado e completo, inclusive todos os cabecalhos e rodapés, devendo abster-se de qualquer uso ndo autorizado. E proibida a copia deste
documento para um site da web.

Tecglaze é uma marca registrada da Nouryon Chemicals B.V. ou afiliadas em um ou mais territorios.

Contate-nos

Polymer Catalysts Americas
polymer.amer@nouryon.com

Polymer Catalysts Europe, Middle East, India and Africa
polymer.emeia@nouryon.com

Polymer Catalysts Asia Pacific
polymer.apac@nouryon.com

Nouryon

2021-9-17 Tecglaze N Thermoset composites
© 2021 www.nouryon.com/markets/thermoset-composites


mailto:polymer.amer@nouryon.com
mailto:polymer.emeia@nouryon.com
mailto:polymer.apac@nouryon.com
https://www.nouryon.com/markets/thermoset-composites/

BOLETIM TECNICO
MARBOCOTE 184 AERO

MARBOCOTE

RELEASE TECHNOLOGY

Descricao do produto:

O Marbocote 184 AERO foi projetado para prolongar a vida Util
do molde. E um produto de dupla finalidade que protege e
desmolda. Marbocote 184 AERO fornece um filme duravel
capaz de fornecer muitos desmoldes por aplicagdo e ndo
contamina a superficie do molde.

Usos Recomendados: O Marbocote 184 AERO pode ser
aplicado em todos os tipos de moldes como ago, aluminio e
compositos, e ira desmoldar borrachas naturais e sintéticas. O
Marbocote 184 AERO ndo é projetado para desmoldes de
elastébmeros de silicone.

Beneficios:
e Melhora a vida Util do molde
e Aplicacdo facil e rapida
e  Curarapida — parada minima para aplicacdo
e Ndocontamina
e  Baixissimo Build- up
e Reduz periocidade da limpeza do molde
e Versatil, pode ser usado em uma grande gama de
formulagdes de borracha
e Durdvel, propicia varios desmoldes por aplicacdo

Propriedades Fisicas:

Aparéncia Liquido incolor em aerosol
Composigdo Formulagdo base solvente
Densidade Aprox. 0,77 g/mL

Area 15-20m2/L

Validade 12 meses

Armazenamento Produto inflamavel. Consultar
FISPQ do produto.

Importante: Por favor, leia a ficha de seguranca antes de usar.
N&do misture com outros produtos ou solventes. A aplicacdo
deve ser conduzida em uma drea bem ventilada. Luvas
resistentes a solventes e protecdo ocular devem ser usadas
durante este processo.

Recipiente pressurizado: proteger da luz solar e ndo expor a
temperaturas superiores a 50 °C. Ndo perfurar ou queimar,
mesmo depois de usar. Ndo borrife uma chama ou qualquer
material incandescente.

Aplicagdo:

Limpeza do molde: E necessario a limpeza do molde antes da
aplicagdo do produto. Se necessdrio, fazer uma limpeza
usando um agente abrasivo (por exemplo, areia, metal ou gelo
seco e jateamento com areia). Sempre que possivel, o0 molde
deve ser limpo com Mold Cleaner, limpador base solvente.

Marbocote 184 AERO é fornecido pronto para uso em forma
de aerossol, ndo ha necessidade de mistura.

Embora Marbocote 184 AERO possa ser aplicado sobre outros
desmoldantes semipermanentes existentes, o melhor
desempenho e resultado é obtido ao remover todos os
vestigios de produtos anteriores. A limpeza do molde e
aplicacdo do Marbocote 184 AERO devem ser feitas em uma
area bem ventilada.

Melhores resultados podem ser obtidos usando os
parametros discriminados na tabela abaixo,

Temperatuora Qtde. de Tempo de cura
do molde °C .
camadas (min)

180 4 2

150 4 4

120 5 7

90 6 12

60 8 20

Ndo é necessario aguardar tempo de aplicagdo entre as
camadas (*o tempo de cura so6 é considerado apds a aplicagdo
da ultima camada).

Aplicar cada camada em um angulo de 90 graus.

Pulverizar o produto diretamente sobre a superficie do molde
pré-aquecido com uma distancia entre 100 a 200 mm.

Para moldes novos sdo recomendadas 2 camadas adicionais
do Marbocote 184 AERO.

Reaplicagdo: Quando comecar a ficar dificil de sacar as pegas,
reaplique uma camada do Marbocote 184 AERO, da mesma
maneira descrita acima.

Embalagem: Latas de 400 mL

Rev.01 -
22/09/2023

Marbocote Brasil

Est. Velha da Balsa 860 — C. Marco
Barueri — SP - Brasil

Fone 11-4161-6552
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DESMOLDANTE LIQUIDO PVA

| DESCRICAO

Desmoldante liquido a base de alcool polivinilico de baixa viscosidade.

| APLICAGOES |

Desenvolvido e indicado para auxiliar no processo de desmolde de pegas em fibra de vidro onde se
necessite formar um filme uniforme e resistente a solventes, solivel em agua e pouco oleoso.

PROPRIEDADES FiSICAS E QUIMICAS |

CARACTERISTICAS ESPECIFICACAO
Aparéncia Incolor ou Verde
Viscosidade Brookfield a 252 (CP) Max. 110
Densidade a 252 (g/cm3) 0,95
Solventes Alcoois e dgua

ARMAZENAGEM |

O DESMOLDANTE LiQUIDO PVA deve ser armazenado a temperatura de 252C ou menor, em local
seco e arejado e evitando a exposicdo a temperaturas elevadas.

O ndo cumprimento desta informacdo pode resultar em mudangas nas caracteristicas do produto
bem como na diminuicdo de sua vida util.

| EMBALAGEM |

O DESMOLDANTE LiIQUIDO PVA estd disponivel nas embalagens de pote (01 L), galdo (05 L),
bombona (20 L) e tambor de (200 L).

| ESTABILIDADE |

Mediante as recomendac¢des indicadas de armazenamento o DESMOLDANTE LIQUIDO PVA ter3
estabilidade de 360 dias apds a data de fabricagao.

DESMOLDANTE LIQUIDO PVA

As informagdes aqui descritas sdo de caracter geral com o propdsito de auxiliar nossos clientes a determinar se os nossos produtos sdo adequados a
sua aplicagdo. Os nossos produtos sdao recomendados para clientes industriais. A Compor Glass recomenda aos clientes que inspecionem e avaliem
tecnicamente o desempenho dos produtos em suas préprias condi¢Bes para aprovagdo prévia a sua comercializagdo. Garantimos que nossos produtos
atenderam as especificagdes descritas nesse boletim.

COMPOR GLASS IND. E COM. LTDA.
Av. Dr. Alberto Jackson Byington, 211 — Vila Rodrigues — Osasco/SP —
Tel.: (11) 3601-3447 — email: comporglass@gmail.com
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| SEGURANGA |

As indicacdes de manuseio e precaucdes, recomendadas para o uso do DESMOLDANTE LIQUIDO
PVA estdo contidas na “Folha de InformacBes de Seguranca de Produtos Quimicos” (FISPQ). Favor
solicita-la para maiores informacbdes e em caso de ter interesse em utilizar o DESMOLDANTE
LiQuIDO PVA.

Para maiores esclarecimentos técnicos, COMPOR GLASS IND. E COM. LTDA., (11) 3601-3447.

DESMOLDANTE LIQUIDO PVA

As informagdes aqui descritas sdo de caracter geral com o propdsito de auxiliar nossos clientes a determinar se os nossos produtos sdo adequados a
sua aplicagdo. Os nossos produtos sdao recomendados para clientes industriais. A Compor Glass recomenda aos clientes que inspecionem e avaliem
tecnicamente o desempenho dos produtos em suas préprias condi¢Bes para aprovagdo prévia a sua comercializagdo. Garantimos que nossos produtos
atenderam as especificagBes descritas nesse boletim.

COMPOR GLASS IND. E COM. LTDA.
Av. Dr. Alberto Jackson Byington, 211 — Vila Rodrigues — Osasco/SP —
Tel.: (11) 3601-3447 — email: comporglass@gmail.com



Boletim Técnico

MARBOCOTE 227 CEE

MARIBOCOTE

RELEASE TECHNOLOGY

Descricao do produto:

O Marbocote 227 CEE é facil e rapido de aplicar e produz um
filme durdvel capaz de dar muitos desmoldes antes que a re-
aplicacdo seja necessdria e ndo contamina a superficie do
molde. O Marbocote 227 CEE é uma resina polimérica
avancada em uma mistura de solventes organicos ndo
clorados.

Usos Recomendados: O Marbocote 227 CEE pode ser
aplicado em todos os tipos de moldes ndo porosos, como
aco, aluminio e compodsitos, e ird desmoldar epoxi, poliéster
(GRP), éster vinilico e resinas fendlicas. O Marbocote 227
CEE ndo desmolda poliuretanos (Para esta aplicagdo, por
favor entrar em contato com FCI & Marbocote).

Beneficios do produto:
e  Aplicagdo rapida e facil
e Nado contaminante
e Solventes ndo clorados
e  Baixo odor
e  Melhora a vida util do molde
e Formulagdo minima de molde
e Duravel, fornece varios langamentos por aplicativo

Propriedades Fisicas:

Aparéncia Liquido incolor claro
Composigdo Hidrocarboneto alifatico
Ponto de fulgor <10°C

Estabilidade térmica do 250 °C

sistema curado

Area 60 — 75 m?/L por dem3o
Tipo de aplicagdo Aplica e deixar

Validade 12 meses

Importante: A resina polimérica usada no Marbocote 227
CEE reage com a umidade. Por favor, certifique-se de que a
lata é novamente selada apds o uso.

Por favor, leia a Ficha de Seguranca antes de usar. Ndo
misture com outros produtos ou solventes. A aplicacdo deve
ser conduzida em uma drea bem ventilada. Luvas resistentes
a solventes e proteg¢do ocular devem ser usadas durante
este processo.

Rev.8
20/05/19

Nota: O usuério € quem ira determinar a adeq
acima sdo baseados em informagdes de referéncia

cificagdo do uso produto. A Marbocote nédo pode
de qualquer dano ou perda de qualquer tipo em rel
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2lo mau uso ou uso inadequado do produto. A Marbocote, se

Aplicagéo:

LIMPEZA DO MOLDE: E necessario fazer a limpeza do molde
antes da aplicagdo do selador e do Marbocote 227 CEE.
Retire todo tipo de contaminante do molde como ceras ou
silicones que tiver sido utilizado anteriormente, remova
todos os vestigios do produto anterior utilizando o limpador
Mold Cleaner Ycon. Marbocote 227 CEE pode ser aplicado
sobre outro desmoldante semipermanente existente, mas
recomendamos que para se obter o melhor desempenho
remova todos os tragos de produtos anteriores.

SELAGEM DO MOLDE

E necessario a aplicacdo do Sealer Ycon antes da aplicacdo
do Marbocote 227 CEE. O Sealer recobre as
microporosidades do molde, permitindo uma excelente
acdo do desmoldante. Aplique 2 demdos de Sealer. Veja o
boletim técnico do Sealer Ycon para detalhes da aplicacdo

1. Umedeca um pano de algoddo limpo e seco com o
Marbocote 227 CEE.

2. Passe suavemente o pano umedecido sobre a
superficie do molde cobrindo uma area de
aproximadamente 0,5 m?. N3o se faz necessario
retirar o excesso, apenas deixe a pelicula secar
normalmente.

3. Repita as etapas 1 e 2 na area adjacente,
reaplicando o produto no pano frequentemente.
Garanta uma boa sobreposi¢cdo com a area anterior
para fornecer cobertura completa.

4. Repita até o molde estar completamente revestido.
5. Quando estiver seco, aguarde mais 15 minutos
entre os revestimentos para a cura da pelicula.

6. Repita as etapas 1 a 5 acima para mais 2 camadas
(3 no total).

7. Para moldes novos, porosos ou danificados, aplique
1 a 2 camadas extras de Marbocote 227 CEE da
forma descrita acima.

8. Quando estiver seco, espere a pelicula final curar
por pelo menos 30 minutos em temperatura
ambiente antes de moldar. Permitir uma cura mais
longa, cura por calor (por exemplo, 15 minutos a
60°C), melhorard a durabilidade da pelicula.

Nota: Use o teste de fita antes e depois da aplicagdo. Isso
inicialmente garantird que o molde esteja limpo, area
correta e tempo de cura foram observados e que o
revestimento esta pronto para producdo. Se a retirada da
fita for dificil apds a aplicacdo, simplesmente aplique outra
camada da mesma maneira descrita acima.

Marbocote FCI Brasil

Estrada Velha Da Balsa 824 .
Barueri - SP

Fone 55-11-4161-6552

/dados informados

2comendagt

www.marbocote.co.uk
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MARBOCOTE FASTCOTE

MARIBOCOTE

RELEASE TECHNOLOGY

Descricdo do produto:

Marbocote Fastcote é um semipermanente ideal para
aplicagdes de alto brilho. O produto é fécil e rdpido de
aplicar e produz um acabamento duravel de alto brilho
capaz de fornecer muitos desmoldes antes que a nova
aplicacdo seja necesséria. Ndo contaminara a superficie do
molde. O Marbocote Fastcote é uma resina polimérica
avancada em uma mistura de solventes organicos ndo
clorados.

Usos Recomendados: O Marbocote Fastcote pode ser
aplicado em todos os tipos de moldes ndo porosos, como
aco, aluminio e compdsito, e desmolda componentes de
poliéster reforcado com fibra de vidro (GRP), éster vinilico,
compostos fendlicos ou epoxi.

Beneficios:
e Aplicacdo facil e rapida
e N3o se transfere para a peca
e Solventes sem cloro
e Pouco odor
e Acumulo minimo no molde
e Duravel, fornece varias camadas por aplicagdo.

Propriedade Fisico Quimica:

Aparéncia Liquido incolor, transparente
Composigdo Hidrocarboneto alifatico
Ponto de Fulgor <10°C

Area 100 — 125 m¥/I por dem3o
Tipo de aplicagéo Aplicar e deixar

Validade 12 meses

Importante: A resina polimérica usada no Marbocote
Fastcote reage com a umidade. Por favor, certifique-se de
gue a lata é novamente selada apds o uso.

Por favor, leia a Ficha de Seguranca antes de usar. Ndo
misture com outros produtos ou solventes. A aplicacdo
deve ser conduzida em uma area bem ventilada. Luvas
resistentes a solventes e protecdo ocular devem ser
usadas durante este processo.

Rev.5.1
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acima sa seados em informacGes de referéncia
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ste produto a sua necessidade ou processo. As recomendacgdes/dados informados
o destinadas a serem utilizadas como um parametro e, ndo constituem uma
responsabilidade pelo mau uso ou uso inadequado do produto. A Marbocote, se

Aplicagéo:

LIMPEZA DO MOLDE: E necessario fazer a limpeza do molde
antes da aplicacdo do selador e do Marbocote Fastcote.
Retire todo tipo de contaminante do molde como ceras ou
silicones que tiver sido utilizado anteriormente, remova
todos os vestigios do produto anterior utilizando o limpador
Mold Cleaner Marbocote. Marbocote Fastcote pode ser
aplicado sobre outro desmoldante semipermanente
existente, mas recomendamos que para se obter o melhor
desempenho remova todos os tracos de produtos
anteriores.

SELAGEM DO MOLDE

E necessario a aplicacdo do Sealer Marbocote antes da
aplicacdo do Marbocote Fastcote. O Sealer recobre as
microporosidades do molde, permitindo uma excelente
acdo do desmoldante. Aplique 2 demdos de Sealer. Veja o
boletim técnico do Sealer Marbocote para detalhes da
aplicagdo.

A escolha do pano é importante, pois o Marbocote Fastcote
reage com agua. Utilize pano de algoddo limpo e seco.
Dobre o pano de modo que uma superficie lisa e plana seja
apresentada a superficie do molde.

1. Umedeca um pano limpo e seco apligue o Marbocote
Fastcote. Ndo aplique excessivamente; O pano nao
deve estar gotejamento.

2. Aplique suavemente uma camada fina de Marbocote
Fastcote sobre a superficie do molde, cobrindo uma
drea de aproximadamente 1 m2 N3o é necessario
retirar o excesso ou mesmo fazer um polimento. A
pelicula deve permanecer Umida por até 2 minutos e
secar por si so.

3. Repita as etapas 1 e 2 até o molde estar
completamente revestido. Garanta uma boa
sobreposicdo das areas adjacentes para fornecer
cobertura completa.

4. Quando estiver seco, aguarde de 5 a 10 minutos entre
as camadas para a pelicula curar parcialmente.

5. Repita as etapas 1 a 4 acima para mais 2 camadas (3 no
total).

6. NOTA: para moldes novos, porosos ou areas reparadas
em moldes antigos aplicar mais 2 camadas (5 no total).

7. Quando estiver seco, espere a pelicula final curar por
pelo menos 15 minutos em temperatura ambiente
antes de moldar. Permitir uma cura mais longa ou cura
por calor (por exemplo, 5 minutos a 60°C) melhorara a
durabilidade da pelicula.
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Reaplicagcdo: Quando o desmolde comecar a ficar dificil,
reaplique uma camada de Marbocote Fastcote da mesma
maneira descrita acima. Novamente espere o minimo de 15
minutos antes de iniciar a produgdao. Frequentemente, a
reaplicacdo s6 é utilizada em dreas de alta abrasdo, tais
como cantos externos e superficies verticais.

Nota: Use o teste da fita antes e depois da aplicagdo do
Marbocote Fastcote. Isto ird assegurar inicialmente que o
molde esteja limpo e garantird que uma cobertura do
Marbocote Fastcote e os tempos de cura corretos foram
observados e que o revestimento estd pronto para a
producdo. Se a retirada da fita crepe oferecer resisténcia
ap6s a aplicacdo do Marbocote Fastcote, simplesmente
apligue outra camada da mesma maneira como descrito
acima.

Se a pelicula parece estar embacada, provavelmente houve
excesso na aplicacdo. Ndo polir esta pelicula embacgada. Para
remover esta névoa, reapligue mais uma camada fina de
Marbocote Fastcote. Verifique a cobertura do produto e o
tempo de secagem. Substitua com frequéncia o pano (isso
evita a secagem do produto no pano apds o Uso excessivo).
Descarte os panos usados de maneira apropriada. Lembre-
se de que os panos Umidos ainda contém solventes
altamente inflamaveis.

Moldagem de Compdsitos fora do padréo (15 a 35°C)

A moldagem de compdsitos fora da faixa usual de 15 a
35°C tem muitos outros efeitos prejudiciais, ndo apenas no
desmoldante. Por exemplo, a aplicacdo de gelcoat abaixo
de 15°C pode resultar em cura inadequada permanente.
Quando mais longe dessa variacdo de temperatura ideal
essa moldagem for realizada, mais alto o risco de ocorrer
problemas. Observe as recomendac¢des do fabricante do
gelcoat e/ou da resina em relagdo ao uso desses produtos
nessas temperaturas.

Embora a temperatura de aplicagdo recomendada para o
Marbocote Fastcote também seja entre 15 e 35 °C, o
produto pode ser utilizado fora desta variacdo, desde que
as seguintes precaugdes sejam observadas:

Abaixo de 15°C:

. Recomenda-se uma camada extra de Marbocote
Fastcote, ou seja, 4 camadas para moldes velhos, 6 para
moldes novos.

o Garanta que a temperatura do Marbocote Fastcote
seja a mesma do molde (para evitar a condensagdo), ou
seja, armazene a lata e o molde dentro do mesmo
ambiente.

. Aumente o tempo entre as camadas. Por exemplo,
a 10°C, espere o minimo de 30 minutos antes que a
proxima camada seja aplicada.

J Aumente o tempo para a cura final. Por exemplo, a
10°C, espere o minimo de 60 minutos antes de iniciar a
producdo. Recomendamos que a cura seja feita da noite
para o dia.

J O tempo de secagem mais lento do Marbocote
Fastcote significa que é necessario tomar mais cuidado
para ndo haver excesso na aplicagdo.

Acima de 35°C:

. Um cuidado maior é necessario para garantir que o
tecido ndo seque, ou seja, reaplicar o produto com
frequéncia.

. Recomenda-se uma camada a menos, ou seja, 2
para moldes velhos e 4 para moldes novos ou areas
reparadas.

. Garanta o uso de tecidos recomendados.

. Substitua com frequéncia o pano (isso evita a
secagem do produto no pano apds 0 USo excessivo).



BOLETIM TECNICO
Marbocote PK4

MARBOCOTE

RELEASE TECHNOLOGY

Descricéo do produto:

Marbocote PK4 é ideal para aplicagdes em que é necessario
alto deslizamento, como o desmolde de componentes
abrasivos, complexos ou de molde profundo. O produto é facil
e rapido de aplicar e produz um filme durdvel capaz de fornecer
muitos desmoldes antes que a nova aplicagdo seja necessaria e
ndo contamine a superficie do molde. O Marbocote PK4 é uma
resina polimérica avangada em uma mistura de solventes
organicos ndo clorados.

Beneficios:
e Alto brilho
Alto deslizamento
N3o se transfere
Baixo odor
Aplicagdo facil e rdpida
Fornece varios desmoldes
Minimo acumulo no molde

Propriedade Fisico Quimica:

Aparéncia Liquido incolor claro
Composicdo Hidrocarboneto alifatico
Ponto de fulgor <10°C

Estabilidade térmicado 250 °C

sistema curado

Area 80— 100 m?/L por dem3o

Aplica e deixa
12 meses

Tipo de aplicagdo
Validade

Importante: A resina polimérica usada no Marbocote PK4 reage
com a umidade. Por favor, assegure-se de que a lata possa ser
selada apds cada uso.

N3o retornar o produto nao utilizado a lata original,
retire apenas o que for utilizar.

Por favor, leia a Ficha de Seguranga antes de usar. Ndo misture
com outros produtos ou solventes. A aplicagdo deve ser
conduzida em uma drea bem ventilada. Luvas resistentes a
solventes e prote¢dao ocular devem ser usadas durante este
processo.

Aplicacéo:

LIMPEZA DO MOLDE

E necessario fazer a limpeza do molde antes da aplicagdo do
Selador e do Marbocote PK4.

Retire todo tipo de contaminante do molde como ceras ou
silicones que tiver sido utilizado anteriormente, remova todos
os vestigios do produto anterior utilizando o limpador Mold
Cleaner. Marbocote PK4 pode ser aplicado sobre outro
desmoldante semipermanente existente, mas recomendamos
que para se obter o melhor desempenho remova todos os
tracos de produtos anteriores.

SELAGEM DO MOLDE

E necessdrio a aplicacio do Sealer Marbocote antes da
aplicacdo do Marbocote PK4. O Marbocote Sealer recobre as
microporosidades do molde, permitindo uma excelente agdo
do desmoldante. Aplique 2 demdos de Marbocote Sealer. Veja
o boletim técnico do Marbocote Sealer para detalhes da
aplicacao.

APLICAGAO DO DESMOLDANTE

1. Uma vez o molde limpo e selado faga a aplicacdo do
desmoldante seguindo as etapas abaixo:

2. Pegue um pano de algod3o limpo e seco e umedeca-
o com Marbocote PK4.

3. Passe o pano levemente umedecido sobre a
superficie do molde (de maneira que forme um filme
Umido  uniforme) sobre uma drea de
aproximadamente 0,5 - 1m? por vez. N3o ha
necessidade de polimento posterior no molde.
Simplesmente aplique e deixe secar.

4. Repetir ositens de 1 e 3 até por toda a superficie do
molde. Se certifique que todo o molde esteja
revestido com o desmoldante.

5. Quando seco, deixe por no minimo 15 minutos entre
as camadas para o filme curar parcialmente.
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6. Repita os passos 1-5 acima por mais 3 demdos (4 no
total).

7. Quando estiver seco, espere a pelicula final curar por
pelo menos 30 minutos em temperatura ambiente
antes de moldar. Permitir uma cura mais longa, cura
por calor (por exemplo, 15 minutos a 60°C),
melhorara a durabilidade da pelicula.

Nota: Use o teste de fita antes e depois da aplicagdo. Isso
garantird que o molde esteja limpo, a area correta, tempo de
cura correto, e que o revestimento esta pronto para producdo.
Se a retirada da fita for dificil apds a aplicagdo, simplesmente
aplique outra camada da mesma maneira descrita acima.
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Nota: O usudrio é quem ird determinar a adequagdo de uso deste produto a sua necessidade ou processo. s recomendagdes/dados informados acima sdo baseados
em informagdes de referéncia. Elas sdo destinadas a serem utilizadas como um pardmetro e, ndo constituem uma especificagdo do uso produto. A Marbocote ndo
pode assumir responsabilidade pelo mau uso ou uso inadequado do produto. A Marbocote, se isenta de qualquer dano ou perda de qualquer tipo em relagdo ao

uso deste produto.
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