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MANUAL DE INSTALACAO E MANUTENCAO DO SISTEMA FIXO
DE ENVASE PARA AREA CLASSIFICADA

Figura 1

1- Introducéo

NGs agradecemos a escolha dos produtos Metroval para seus negdcios.
Recomendamos a leitura deste manual antes da instalacdo e operacdo deste

equipamento, de modo que se tenha uma compreenséo total de seu funcionamento

antes de sua utilizagao.
Caso tenha qualquer duvida, entre em contato com a Metroval Controle de Fluidos

Ltda.
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2- Objetivo

O objetivo desse manual € descrever caracteristicas e premissas para 0

fornecimento de um sistema fixo de envase, com medidor massico e movimentagcao

através de monotrilho para envase de diversos recipientes.

2.1- Funcionamento

O funcionamento do sistema fixo de envase (figura 1) se dara da seguinte forma:

O operador definira através do pré-determinador (item 7, figura 2) qual sera o
volume a ser dosado (de acordo com o recipiente escolhido);

Em seguida posicionara a valvula de envase (item 13, figura 16) no bocal do
recipiente;

O comando para inicio do processo de envase é através do acionamento
simultaneo dos dois botdes de “Start” instalados na manopla da valvula de
envase (item 12, figura 16). O sistema interromperé o processo de envase apos
atingir o volume determinado;

O sistema contém um botdo “Stop” localizado na parte superior da caixa de
conexdo da valvula de envase (item 11, figura 16) com a funcdo de evitar
derramamento de fluido em casos de selecdo incorreta do volume a ser
envasado como redundancia. Esse acionamento tem funcdo Unica de
interromper o fluxo de envase, quando reiniciado, 0 processo retomarda do
estagio no qual foi interrompido.

Ha uma botoeira de emergéncia (item 2, figura 14) no modulo UMC (item 8,
figura 2) que atuara da mesma forma que o botdo “Stop” e também um botéo
“‘Reset” (item 3, figura 14) com a funcao de reinicializar o processo quando ele
for parado seja pelo acionamento da valvula ou no médulo.

Com o uso do monotrilho (item 5, figura 15), o operador sera capaz de
movimentar o braco de carregamento em dois planos, concedendo mobilidade

ao conjunto.
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3— Instalacao Sistema Fixo

SISTEMA FIXO PARA ENVASE

Descricdo dos componentes:

]

1- Pedestal: Pedestal para fixacdo dos componentes do sistema de envase e mistura

Figura 2

na posicgao vertical. Fabricado em ago carbono (AISI 304).
2- Tubo de saida do sistema: Composta por um conjunto de dois (2) tubos distintos
DN 2” e dois cotovelos 90° DN 2”7, todas essa pec¢as em aco inox AISI 316L.
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3- Eletrocalha: O conjunto possui duas (2) eletrocalhas para a passagem dos cabos
do sistema, e duas réguas que tem a funcéo de proteger e isolar os cabos.

4- Valvula dosadora com atuador pneumatico: Uma (1) vélvula de corte para realizar
as bateladas (Envase) de acordo com o volume predeterminado no computador de vazao.
(Caracteristicas técnicas: Valvula esfera duplo estagio, DN 2” 150RF, corpo e internos em
aco inox 316, vedacbes em PTFE®. A valvula sera fechada em duplo estagio e as
conexdes de entrada de ar comprimido séo do tipo engate radpido de 8mm).

5- Medidor de vazdo massica RHM20: Totalizacdo de vazdo em unidade de volume,
corpo e internos em aco inox AISI 316L. DN 2” CLASSE 150RF.

6- Vélvula esfera manual: Uma (1) valvula de esfera com acionamento manual
passagem plena. Tem como funcdo zerar o sistema, interrompendo o fluxo
(Caracteristicas técnicas: DN 2” 150RF, corpo € internos em aco inox AlSI 316L, vedagdes
em PTFE®).

7- Pré-determinador: Computador de vazdo VEGA Il apropriado para utilizacdo em
atmosferas explosivas, possui display local para indicacdo da vazédo (instantanea e
totalizada) e botdes para pré-determinacao do volume a ser envasado.

8- Médulo UMC - Unidade medicédo e controle: Modulo UMC — Unidade de Medicdo
e Controle é montada em caixa de protecao (painel) com invélucro a prova de exploséo de
aluminio a ser instalada em area classificada. Este modulo possui entradas e saidas
digitais do sinal de pulso do medidor e também para acionamento da valvula dosadora. A
alimentacdao elétrica € AC (127 Vac / 60Hz).

9- Véalvulas solenoide: Duas (2) valvulas tipo solenoide, com invélucro a prova de
exploséo, para o acionamento da valvula dosadora e do bico. A alimentacéo elétrica é AC
(127 Vac / 60Hz).

10- Valvula esfera manual: Uma (1) valvula de esfera com acionamento manual. E
prevista para a realizagdo de limpeza e drenagem do sistema. (Caracteristicas técnicas:
DN 1” NPT-F, corpo e internos em aco inox AISI 316L, vedacbes em PTFE®).

11- Filtro de ar: Um (1) filtro de ar para o sistema pneumatico.

12- Conexéao de entrada: Uma (1) flange DN 2” CLASSE 150#RF.

13- Conexéao de saida: Uma (1) saida para mangueira DN 2” NPT-F.
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Manusear o sistema fixo com cuidado, durante o transporte, o0 armazenamento e a

instalacao.

3.2— Dados operacionais

Observar os dados operacionais especificados na placa de identificacdo do medidor.
No caso de alteracdo dos dados operacionais, consultar a Metroval, especificando o

namero de série de fabricagdo e o modelo do medidor.

3.3— Instalacdo em linha de presséao

Instalar o sistema de envase na linha com presséo operacional recomendavel de 7 bar

e minima igual ou maior a 3 bar.

3.4— Descontaminacao / Preenchimento

Apos ser realizado todo o trabalho de instalacdo, devera proceder a descontaminacéao/
preenchimento do sistema com o fluido a ser envasado. Para isso o operador devera
executar dosagens em um recipiente de descarte.

Observacao: Na empresa Metroval o sistema é testado e aferido com &gua, e € liberado

com residuos de agua no interior da tubulacao.

Importante: Para medicao correta do produto, o sistema devera ter toda

a sua extensao preenchida com o mesmo.

3.5—- Medidor de vazdo massica RHM20

Totalizacdo de vazdo em unidade de volume, corpo e internos em aco inox AISI 316L.
DN 2” CLASSE 150RF (item 5, figura 2) e faixa de medicdo recomendavel para esse

sistema é de 15 a 150 kg/min.

3.6- Cuidados a serem tomados antes e depois da instalacéo

O manual do medidor de vazdo massica da série RHM deve ser lido antes de iniciar a
instalacdo e a partida, visto que neste manual contém os cuidados no manuseio, limpeza

da linha antes da instalacdo, procedimento para inicio da partida, entre outros.

3.7- Manutencao do medidor de vazdo massica

O manual do medidor de vazdo massica da série RHM contém todas as informacdes

necessarias para se executar uma manutencéo adequada.
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3.8— Pré-Determinador;: Computador de vazao VEGA Il

Figura 3

Computador de vazédo (item 7, figura 2) o qual geréncia todo o procedimento de
carregamento através dos sinais recebidos dos elementos primarios de medicdo, tais
como medidor de vazéo, temperatura e densidade. Este executa a correcdo do volume
carregado na base 20 °C. O pré-determinador possui uma bateria interna com a
autonomia de 1 minuto de funcionamento sem energizacdo e casoO O Processo seja
interrompido pelo botdo “Stop” o relé de seguranga (item 4, figura 14) se aciona, e 0
sistema s6 volta a funcionar se o botao de “Reset” (item 3, figura 14) no modulo UMC (item
8, figura 2) for acionado. O VEGA Il também possui botdes para pré-determinar valores de
carregamento, executa o controle da vazdo de carregamento através da abertura e
fechamento da valvula digital. Possui certificado para operacées em area classificada,
interface serial RS-485/232 Modbus e 1/0O’s para desenvolvimento de logicas de controle
(inter-travamentos);

O manual de operacdo do computador de vazdo VEGA Il deve ser lido, pois contém o0s

cuidados no manuseio, caracteristicas elétrica e mecanica e sua configuracao basica.
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3.8.1- Abastecimento envase

Inicializacao / Calibracdo do display / Tela inicial:

ISOIL.

IMPIANTI p A

24061 Albano S Alessandro - E»‘:r'-_lal'n-fl Italy
74, via Madonna delle Hose
Tel, +39 035 4239011 - Fax +329 035 582078
E-rnail ; albano@soil-irmpiantiit
Wab  www isoilrmeten.corn

Figura 4

LUSE BUTTOM:

kaMin
120

{STOP: Select prod. ka
5ET> Enter preset

Figura 5
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Selecéao do tipo de envase e quantidade:

Para iniciar uma batelada deve-se pressionar o botao “Stop”, o qual permite a escolha
de qual tipo de envase sera feito através das opc¢des (Tambor / Bombona / IBC) conforme
figura 6 e pressionar “Enter”. Posteriormente deve ser “presetado” o valor a ser envasado
conforme figura 7 (para demonstracao foi determinado um valor de 210 kg) e pressionar

“Enter”.

ENUASE TAMBOR

iy

EOMBONA
IBC

LARROWS> Change
<ENTER> Confitm

Figura 6

210
kg

LISE BUTTON:
{ENTER> Confirm

Figura 7
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3.8.2— Processo iniciado

ApoOs a preparacao inicial o sistema aguarda o acionamento da valvula para comecar o
processo conforme figura 8, ao ser acionada a valvula leva 3 segundos entrar em
funcionamento, inicialmente ela se abre parcialmente limitando o fluxo no comecgo do
processo conforme figura 9, até os primeiros 15 kg serem envasados, quando ocorre a
abertura total, liberando capacidade maxima de fluxo, e se mantém assim a menos que o
processo seja interrompido, no tempo em que o processo chega aos ultimos 15 kg a
vélvula volta & posicéo parcial para diminuir o fluxo no periodo final do processo até o
envase ser finalizado. A figura 10 demonstra o expositor apds o fim do processo de
envase.

Em caso de novo processo o sistema deve ser predeterminado novamente através do
botao “Clear” e posteriormente o botdo “Enter” para executar o “Reset” conforme figura 11

e 0 processo de preparacao deve ser refeito como mostra a figura 12.

PRESET : 210
ka
ITING START
Go back
Enter presetf

Figura 8

Figura 9
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Figura 10

Figura 11

Figura 12
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3.9- M6dulo UMC - Unidade medicao e controle

Figura 13

O médulo UMC tem como finalidade gerenciar e controlar todos os comandos elétricos
do sistema, incluindo o medidor de vazao RHM20 (item 5, figura 2), computador de vazéo
VEGA Il (item 7, figura 2), e o conjunto de envase presente no braco rotativo composto por
botdes de acionamento nas manoplas (item 12, figura 16), um botdo “Stop” em cada lado,
gue interrompem O processo caso Seja necessario e a valvula de envase que possui um

funcionamento eletropneumatico (item 13, figura 16).
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Descricdo dos componentes:

/

(7
L

Figura 14

1- Caixa a prova de explosdo: Tem como funcéo isolar os componentes internos,
evitando que possiveis fagulhas ou faiscas entrem em contato com o ambiente externo o
gual pode apresentar gases e/ou fluidos inflamaveis, representando risco de incéndio.
(Caracteristicas técnicas - Possui dimensdes externas de: A=370 x L=365 x P=210mm,
material em liga de aluminio fundido copper free, segundo as normas ABNT NBR5363 /
9518 e 6146, para instalagdo em zonas 1 e 2 GR Il A/B).

2- Botdo de emergéncia: Um (1) botdo de emergéncia vermelho com retencdo (1NF).

3- Botéo reset: Um (1) preto que tem como funcdo desativar o relé de seguranca,
habilitando o funcionamento do sistema.

4- Relé de seguranca: Uma (1) unidade com fungcédo de parar o funcionamento do
sistema caso seja acionado.

5- Repetidor digital: Um (1) repetidor digital que tem por finalidade proteger elementos
on/off instalados em atmosferas potencialmente explosivas, livrando-os de qualquer risco
de exploséao, que, por efeito térmico ou faisca elétrica.

6- Fonte de alimentac&o: Uma (1) fonte chaveada 24VCC/2A.

7- Disjuntor: Um (1) disjuntor bipolar 24VCC/6A.

8- Conector de aterramento: Um (1) terminal de aterramento para cabo #25mm.

9- Conversor CMMO1: Um (1) conversor com display dispenser GNV.

10- Régua de bornes: A régua € composta por (22) conectores modelo SAKD 2,5.

11- Saidas a prova de explosdao: Oito (8) conectores para saida a prova de explosao

e seis (6) saidas vedadas por bujoes.
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4- Instalacdo Sistema Movel

Descrigcdo dos componentes:

1- Sistema Fixo: O conjunto descrito no tépico anterior fixado em sua posicéao final.

Figura 15

2- Mangueiras: Quatro (4) mangueiras de DN 2” comprimento de 5,5 metros,
fabricadas em peliculas de PTFE (Teflon) tecidos de fibra de vidro e polipropileno, filmes
de polipropileno e capa externa resistente a intempéries/tempo, com interno em aco inox
316 e externo em inox 304.

3- Pedurais: Dez (10) unidades dessa haste de suporte do trilho.

4- Troles: Cinco (5) unidades presente dentro do trilho fazendo ligagdo com os
cotovelos 180° ligados as mangueiras.

5- Monotrilho: Uma (1) pe¢a com o comprimento de 18 metros.

6- Cotovelos 180°: Trés (3) unidades que conectam as mangueiras aos troles.
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7- Junta rotativa: Composta por um conjunto de dois (2) tubos DN 2” e cotovelo 90°

DN 27, todas essa pecas em aco inox AISI 316L.

Figura 16

8- Junta: Uma (1) junta de vedacao de aco inox AISI 316L com interior grafitado.

9- Flange de conexao brago: Uma (1) flange que faz a conexao do braco rotativo com
a curva.

10- Conjunto mecéanico do brag¢o: Um conjunto de dois (2) tubos, uma (1) reducao e
dois (2) cotovelos que resultam na extensao fisicamente do braco. Também possui um
contra peso que equilibra o movimento.

11- Botao “Stop”: Um (1) botdo no centro de cada manopla com funcdo de
interromper 0 processo caso Necessario.

12- Acionamento da valvula: Dois (2) conjuntos de manoplas com acionamento duplo
para vélvula de envase.

13- Valvula de envase: Uma (1) valvula de envase com acionamento pneumatico apos
duplo comando de um dos conjuntos de manoplas, bico com 44mm e vedacao anti-
respingo.
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5- Disposi¢cdo do Sistema de Envase com Monotrilho

O conjunto deve seguir parametros de instalacdo semelhantes aos das figuras abaixo,
lembrando que a estrutura é composta por uma viga formato “I” (148 x 100 x 4,3mm) com
comprimento de 20 metros, a uma altura de 4 metros do solo.

O conjunto do braco rotativo tem 300° graus de liberdade para rotagéo e uma distancia
de deslocamento de aproximadamente 15 metros de maneira linear pelo trilho.

ROTACAO DO BRAGCO 300°

7 §
[
8 | ]
e
L X S/
() —
VIGA | - W150x13 Figura 17
{148 x 100 x 4,3mm)
ESCOPO DO CLIENTE
. ] I ] I ] T
Ump——()
- ==|
ﬁ .t e -
15000 Figura 18

*Unidades em mm

4000

Figura 19

Sistema de Envase com Monotrilho Metroval Péagina 18 de 26



% Metroval

Solu¢des completas em controle de fluidos

6— Manutencao do sistema fixo de envase

O sistema fixo de envase nao requer nenhuma manutencao regular, entretanto em
condi¢cBes severas de operacao, recomendamos uma inspecao mensal do sistema.
Abaixo segue alguns itens que devem ser verificados:
A. Funcionamento da bomba do sistema.
Pressao do ar comprimido.
Verificar exatidao e repetitividade do medidor de vazédo massica.

Verificar valor do Prewarn.

mo o

Verificar valor da correcéo.

7— Substituicdo de pecas

Sempre que for necessario solicitar pecas de reposicao, favor mencionar o cédigo e o
ndmero de série do seu medidor.

O numero de série esta adesivado no corpo do medidor RHM20.

O cddigo do sistema esta identificado em placa de aco inox fixado no pedestal

conforme figura abaixo:

Figura 20

Qualquer informacgéo adicional, a Metroval estd a disposi¢cdo de seus clientes.
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8— Esquemas Elétricos do Sistema de Envase

Abaixo se encontram os esquemas elétricos do sistema fixo com monotrilho para area

classificada.
8.1 — Esquema elétrico geral
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8.2 — Comando do relé de seguran
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8.3 — Ligacao do computador de vazdo VEGA I
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8.5 — Ligacao das saidas digitais do computador de vazdo VEGA I

e - -
= = =
Feliea o | o
Ll Ll = on
L — —
=
| 1 1 1 1 1 1 =
el L I —
— w0 U — L] L] [ [N
= OO OO =
| / 1 1 | 1 | | |Er

(E6)
(E6)

| =

‘,_Fl
f
4
@rl]
D3
Gz
-
®19
o -
VALV, SOL. |
"1 pestT
Fe

PRESET VEGA I
RELE DE SEGURANGA CP-D 301

Figura 25

Sistema de Envase com Monotrilho Metroval Péagina 24 de 26



% Metroval

Solu¢des completas em controle de fluidos

9—- Esquema Pneumatico do Sistema de Envase

Segue esquema pneumético do sistema fixo com monotrilho para érea classificada.
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11- Observacdes gerais:
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